
Mimo ádn  výkonná, stabilní, syntetická kapalina ur ená pro obráb ní kov , zejména 
slitin hliníku. Spl uje nejnov jší požadavky výrobc  obráb cích stroj  na mikromazání 
z hlediska produktivity za ízení i kvality obráb ní. 
TIGROL ALCUT 5055 p ináší tyto výhody: 
Pr hledná kapalina, která v pr b hu operací z stává bez zápachu. 
Ú inn  zabra uje tvorb  nárustk  na b itech nástroj . 
Vysoký bod vzplanutí snižuje riziko vzniku požáru. 
P i následném žíhání obrobk  nezanechává skvrny díky speciální aditivaci. 
Vysokou odolnost v i stárnutí s detergentními vlastnostmi v i jemným ásticím. 
Vynikající filtrovatelnost a dokonalá smá ivost zajiš uje kontakt kapaliny s kovem.

TIGROL ALCUT 5055 je ur en pro všechny typy obráb ní a d lení p edevším slitin 
hliníku, ale i dalších barevných a železných kov , na kterých po odpa ení nezanechává 
skvrny. 
Mimo standardní zp sob chlazení pr tokem jej lze aplikovat také jako mikromazání 
post ikem, nebo nanášením št tcem. 

Skladujte p i teplot  5 °C až 45 °C.
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Hustota p i 15 °C,  kg/m3 
Bod vzplanutí COC, °C 
Bod tuhnutí, °C 
Viskozita, mm2/s  
     p i 40°C 
Obsah síry, ppm 
Obsah aromát ,  ppm 
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